StrikoWestofen GmbH

ProVi fur den ProVi for the
STRIKOMELTER® STRIKOMELTER®

Sehen, was man tut — ausflihren, was man will — See what you do — achieve what you want — monitor

Uberwachen, wenn man nicht da ist — erfahren, was when you’re away — receive any information you need

man braucht — all dies leistet unsere — that’s what our STRIKOMELTER® process visualization

Prozessvisualisierung am STRIKOMELTER®. stands for.

¢ EFine Containerbeschickung ® One container charging unit

e ein Schmelzofen e One melting furnace

e zwei Rundtischanlagen e Two carousel pouring plants

e sechs Tiegeltfen e Six crucible furnaces

e zwei Spllgasgerate e Two gas flushing units

e Das Ganze dann noch in einen automatisierten * And atop of this, the whole system integrated in an
GieBereiprozess eingebunden - da ist es schon automated foundry process — a situation where you
beruhigend, wenn Sie und Ihre Mannschaft den and your crew will welcome assistance to remain in
Uberblick behalten. full command of the situation.

Einverstanden? Do you agree?
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Screenshot Prozessvisualisierung Screenshot Prozessvisualisierung
Screenshot of process visualization Screenshot of process visualization

Highlights Highlights

=@®  \erstandliche grafische Darstellung! =@ Easily understandable graphic representation!
=0 Klare Mentfuhrung! =@ Clear menu technique!

=0 Mehrsprachig! =@ Multilingual!

=@  Anbindung von externen Netzen! =@ |nterface for connection to external networks!
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ProDos® xp

Die Entwicklung der Steuerungen von Uber 2000
WEsToMAT®-Anlagen im Druckguss:

1960 Schiitzsteuerung
1970 Westronics®
1999 ProDos®

2003 ProDos® xp

Eine Entwicklung zu Ihrem Nutzen.

Auf dem 15“ Colour-Display findet jeder Finger sein
Ziel. Das wird jedoch selten erforderlich sein, denn
dank Selbstoptimierung bendtigt die Steuerung nach
einem Formenwechsel nur noch zwei Eingaben:
Gewicht und Metalltemperatur.

StrikoWestofen GmbH

ProDos® xp

Evolution of the control systems of more than 2000
WEesTomaT®-furnaces installed in die casting foundries:

1960 Relay-operated control system
1970 Westronics®

1999 ProDos®

2003 ProDos® xp

An evolution to your advantage.

On the 15“ colour touch screen display, every finger
stroke finds its score — although this is rarely necessa-
ry. After a die exchange, the self-optimizing control
system usually needs only two input values: metal
weight and temperature.

Und sofort — ohne Zeitverlust — Samawd | Domenky.., | /ONHE S Sriion:

dosiert der WESTOMAT® nach den
neuen Vorgaben der Druckguss-
maschine weiter.

13837 | Ofenrsursdruck = PIST | PSOLL

163255 | 10008 i B = =@ 'mmediately afterwards,

the WESTOMAT® will resu-
Hil- me its service in line with

funktionen

woosoae|  te NEW Cycle require-

Komeltur

[ ments of the die casting

| et

machine.

mbar

08F  srepspannung Prop-Ventl = LLPpY
Vol mm—

Panel PC ProDos® xp

Highlights

=@ |eichtverstandliche grafische Darstellung!
=0 Klare Mentfuhrung!

=0 Mehrsprachig!

=0 Ferndiagnose!

=@  Standige Weiterentwicklung — aufwartskompatibel!

Highlights

=0 Easily understandable graphic representation!
=0 Clear menu technique!

=@  Multilingual!

=® Online diagnosis!

=@  Continuous improvement — with upward compatibility!
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